Schnittdatenempfehlung / Cutting data recommendation:

Stahl Nichtrostender Stahl | Gusseisen Aluminium
Steel Stainless steel Cast iron Alu

z.B./e.g. z.B./e.g. z.B./ e.g.
X20Cr13 GIL, GJS AlSi10Mg

HM / Carbide Vc 100 - 500
Cermet (C1) |Vc 100 - 500

PKD / PCD (D1) | Vc 100 - 500
HSSE (S6) Vc

Schnitt-

geschwindigkeit /
Cutting speed

Vc (m/min)

Vorschub / Infeed

f (mm/U) /
(mm/rev)

14 - 27 f| 0,12-03 0,1-0,2 0,15-0,3 0,2-0,35

28 - 40 f 0,2-0,4 0,15-0,25 0,25-0,5 0,25-0,5

Ausreichende Kuihlschmierstoff-
Zufuhr erforderlich / Suffcient
coolant supply needed



