Zapfensenker Counterbore
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Sorte DIN-1S0 513 Schneidstoff 0o Zh B0 ZZz ZFZE =TT
Grade Cuting materil N v ISR
AK1 HF - N20 HM / Carbide 0 + 0
K1 HF - K20 HM / Carbide
K9 HC - K10 HM- / Carbide-TiAIN 0 + 0
P2 HF - P30 HM / Carbide +
P5 HC - K40/P40 HM- / Carbide-TiN + + 0
P9 HC - P10 HM- / Carbide-TiAIN + + 0 o
Sé6 HSSE-TIN + + 0 +
+ = Hauptanwendung / Main application o = Nebenanwendung / Minor application

...0): Schnittdatenempfehlun
): Cuttinlg data reco‘:nmendgtion Ausreichende Kiihlschmiermittelzufuhr

erforderlich.

Senk-® K N Sufficient coolant-supply needed.
Counterb. @ - : : : 4 :
D HM/Carbide i 60-160 : 100-500 : (Vc) Y Schnittgeschwindigkeit
mm HSSE (Sé) ; i m/min Cutting speed
20-30 0,12-0,30 0,10-0,20 0,15-0,30 = 020-035 (g Vorschub
31-45 0,20-0,35 0,15-0,25 0,25-0,50 0,25-0,50 mm/U <

46-67 0,25-0,40 0,20-0,30 0,30-0,60 = 0,30-0,60 mm/rev Infeed



